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UNSER UNTERNEHMEN

DBN Tubetti ist ein Unternehmen, das auf einige
grundlegende Aspekte besonderen Wert legt: Qualitat
der Produkte, Umweltbewusstsein, Kapazitat der
Produktionslinien und Qualitatszertifikation. Das forderte
in den letzten Jahren das Wachstum des Unternehmens
und machte es zu einem wichtigen Bezugspunkt fiir seine
Kunden.

Das Unternehmen stellt verformbare Tuben aus Aluminium
her, die fir die Bediirfnisse verschiedener Industriebereiche
geeignet sind, so z.B. Nahrungsmittelindustrie, Pharma-

und Kosmetikindustrie. Die Starke von DBN Tubetti liegt

in der Organisation der Unternehmensfiihrung mit ihren
Produktionslinien, dem Augenmerk auf die technologische
Entwicklung der Maschinen und der Zertifizierung zur
Garantie unserer Emsthaftigkeit. Auf einem Areal von
25.000 m2, 10.500m? davon sind iiberdacht, stellt DBN
Tubetti jahrlich mehr als 150 Millionen Stiick her und ist ein
idealer Partner fir seine Kunden.




NACHHALTIGKEIT

Aluminium ist ein Material mit zwei groBen Vorteilen fir
die Umwelt: es wird aus natiirlichen Rohstoffen hergestellt
und kann zum GroBteil recycelt werden, was eine
mehrmalige Wiederverwendung gestattet.

Aluminiumtuben sind in der Lebenswelt des Endverbrauchers
tiberall prasent, in der Kiiche wie im Bad und im
Arzneimittelkastchen. Die Vorteile dieser Art von Verpackung
sind: perfekte Dosierung, langere Haltharkeit des Inhalts, keine
Verschwendung und komplette Verwendung des Tubeninhalts
und vor allem einfaches Recycling; es geniigt, den Verschluss
und die Tube bei der Miilltrennung getrennt zu entsorgen.

Die Verarbeitung und das Recycling der Verpackungen

aus Aluminium erlauben eine Wiederverwertung der
Aluminiumabfélle ohne EinbuBen der Qualitatsmerkmale. Der
groBe Vorteil dabei ist, dass nur 5% der Energie verbraucht
werden, die zur Herstellung von neuem Aluminium notwendig
wire. Okonomisch und dkologisch eine enorme Erspamnis.

PULITA

 SORGENIR

EnergiaPulita: griine Energie fiir Sie
und fiir die Umwelt.

EnergiaPulita garantiert die Lieferung von
Energie aus erneuerbaren Quellen, ohne
Verwendung von fossilen Brennstoffen und
ohne AusstoB von Treibhausgasen in die
Atmosphére. Damit tragen Sie fiir den Anteil
lhres Energieverbrauchs zur Verringerung
der CO2-Emissionen bei.




Pharmaindustrie
Wir stellen Tuben fiir Salben, Gel, Cremes

und andere Pharmaprodukte her.

Industrie

Wir stellen Tuben fiir Putzmittel, fiir
Mause-Klebefallen, Industriekleber
und Dichtungsmasse her.

DIE PRODUKTION

Zurzeit sind im Unternehmen 7 Produktionslinien mit einer
Produktionskapazitat von 150 Mio. Tuben pro Jahr in Betrieb.
Unsere Produkte haben unterschiedliche Durchmesser, Linge
und verschiedene Offnungen.

Die gangigen Durchmesser sind: 19 -22-25-28-30-
31.2-32-35-40 bei einer maximalen Lénge von 205 mm.
Konisch - 35. Die Offnungen kénnen folgende Durchmesser
aufweisen: 7-9-11-13-15 -fiirAugen und Hygiene.
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UNSERE PRODUKTE

DBN Tubetti Srl hat sich im Laufe der Jahre darauf spezialisiert, seinen Kunden die
optimalen Losungen fiir spezifische Bediirfnisse anzubieten. Das Unternehmen stellt
verformbare Tuben aus Aluminium fiir die unterschiedlichsten Verwendungszwecke her.

Kosmetik
Wir stellen Tuben fiir Haarfarbemittel, Cremes
und andere Kosmetikprodukte her.

Nahrungsmittelindustrie

Wir stellen Tuben fiir Tomatenmark,
Mayonnaise, Sardellenpasta, Marmelade und
andere Produkte her.
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QUALITATSSYSTEM

Das betriebsinterne Qualitdtssystem wurde auf der Grundlage der Normen fiir Qualitdtsmanagement SO 9001:2008
und der Verordnung (EG) Nr. 2023/2006 zur guten Herstellungspraxis entwickelt und wird dementsprechend
angewendet, um alle Arbeitsgange und Hygienepraktiken, alle Prozess- und Produktkontrollen von der Entwicklung bis
zur Lieferung der Endprodukte sowie die eventuellen thermischen Behandlungen zu garantieren.

RUCKVERFOLGBARKEIT TESTS UND KONTROLLEN

Die Effizienz unseres Qualitatssicherungssystems garantiert  Zusatzlich zu den Standard-Kontrollen der Prozesse

das Stanzen des Produkts nach den Spezifikationen, die und der Produkte wenden wir uns an die bei SSOG
Verwendung der genehmigten Materialien, die Qualitdtdes  und SSICA akkreditierten Institute fiir spezifische
Produktes und die komplette Riickverfolgbarkeit. Analysen. Wir kénnen unseren Kunden eine technische

Machbarkeitsstudie sowie Forschung und Entwicklung
neuer Materialien bieten, um ihnen die bestmagliche
Qualitdt unserer Produkte zu garantieren.
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